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(57) Abstract: The invention relates to the technical field of sealing bands for a projectile, especially a sub-calibre projectile. Said 
band (9) is characterised in that it comprises a front sub-band (11) having at least two sectors, whereby said sub-band has at least 
t^*""* one conical profile (13a, 13b) which interacts with a complementary profile (14a, 14b) of a projectile groove (1) with the cone vertex 
!Zj arranged on the side of a rear part (AR) of the projectile and whereby said sub-band is maintained on the projectile by a cylindrical 
skirt (12). Said invention also relates to a projectile and ammunition provided with said band. 

(57) Abrege : Le secteur technique de l'invention est celui des ceintures d'etancheite* pour un projectile, notamment pour un projec- 
tile sous calibre. La ceinture (9) selon l'invention est caracterisSe en ce qu'elle comporte une sous-ceinture (11) avant comprenant 

Oau moins deux secteurs, sous-ceinture presentant au moins un profil conique (13a, 13b) cooperant avec un profil complementaire 
( 14a, 14b) d' une 



[Suite sur la page suivante J 



/ 



W(A>04/017015 Al lllllllllllllllllllllllftllllllll 



SE, SG, SK, SL, TJ, TM, TN, TR, TT, TZ, UA, UG, US, 
UZ, VC, VN, YU, ZA, ZM, ZW. 

(84) Etats designes (regional) : brevet ARIPO (GH, GM, KE, 
LS, MW, MZ, SD, SL, SZ, TZ, UG, ZM, ZW), brevet 
eurasien (AM, AZ, BY, KG, KZ, MD, RU, TJ, TM), brevet 
europeen (AT, BE, BG, CH, CY, CZ, DE, DK, EE, ES, FI, 
FR, GB, GR, HU, IE, IT, LU, MC, NL, PT, RO, SE, SI, SK, 
TR), brevet OAPI (BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GQ, 
GW, ML, MR, NE, SN, TD, TG). 



Publiee : 

— avec rapport de recherche internationale 

En ce qui concerne les codes a deux lettres et autres abrevia- 
tions, se referer aux "Notes explicatives relatives aux codes et 
abreviations" figurant au debut de chaque numero ordinaire de 
la Gazette du PCT. 



gorge du projectile (1), le sommet du cone £tant dispose" du cote" d'une partie arriere (AR) du projectile, sous-ceinture qui est main- 
tenue sur le projectile par une jupe cylindrique (12). Uinvention a egalement pour objet un projectile et une munition 6quip6s d'une 
telle ceinture. 
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CEINTURE D'ETANCHEITE POUR PROJECTILE ET 
MUNITION EQUPEE D'UNE TELLE CEINTURE 



Le domaine technique de 1 T invention est celui des 

5 ceintures d f etancheite pour projectiles et notamraent pour les 
projectiles sous calibres. 

Les ceintures de projectiles ont pour but d r assurer lors 
du tir I 1 etancheite aux gaz propulsifs entre la paroi du tube 
de l'arme et le projectile. Ces ceintures sont disposees 

0 habituel lenient dans une gorge peripherique du projectile et, 
pour pouvoir assurer une telle etancheite, elles sont 
toujours legerement surcalibrees (d 1 environ 10%). 

Un premier probleme rencontre avec les ceintures connues 
est celui de I'efficacite de l f etancheite assuree lors du tir 

5 dans les tubes uses. .Le surcalibrage ne suffit pas toujours 
pour empecher les fuites de gaz peripheriques ce qui reduit 
la Vitesse du projectile, nuit a son efficacite et accelere 
l'usure du tube. 

On cherche par ailleurs & realiser des projectiles sous 

0 calibres toujours plus performants c T est a dire ayant une 
vitesse initiale la plus grande possible (aujourd'hui cette 
vitesse est de l T ordre de 1800 m/s) . De nombreux types de 
ceintures ont ete developpes pour de tels projectiles sous 
calibres . 

5 D f une fagon connue, les projectiles sous calibres 

comprennent un barreau sous calibre maintenu par un sabot au 
calibre. Le sabot est forme de plusieurs segments 
(generalement trois) et il libere le barreau a la sortie du 
tube de 1 1 arme . Le sabot porte habitue llement une ceinture 

0 d f etancheite qui est disposee dans une gorge amenagee au 
niveau d T une partie au calibre du sabot, partie appelee 
habituellement "plaque de poussee" puisque c T est au niveau de 
celle ci que s 1 exerce la pression des gaz propulsifs. 

Le brevet EP307307 decrit ainsi une ceinture d' etancheite 

5 comportant une jupe arriere liee a la douille et qui permet 
d f assurer lors du tir une etancheite basse pression (pression 
de l'ordre de quelques Mega Pascals) et un bourrelet avant 
log§ dans une gorge du projectile et assurant, comme une 
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ceinture classique, 1' etancheite haute pression (pression de 
1'ordre de plusieurs centaines de Mega Pascals) . 

1/ etancheite basse pression est indispensable dans les 
premiers dixiemes de millisecondes suivant 1' allumage de la 
5 charge propulsive contenue par la douille combustible . En 
effet, le confinement assure par une telle douille est 
inferieur a celui obtenu avec une douille metallique et le 
deplacement du projectile intervient pour une pression plus 
faible. Un joint insuf f isamment sensible pour etre 
10 operationnel des l'allumage risque de laisser passer des gaz 
vers l'avant du projectile, ce qui diminuerait le rendement 
dir.. char gement propulsif . 

Un tel dispositif presente cependant des inconvenients . 
La douille est fixee au niveau de la jupe, solidaire de 
15 la ceinture generalement par rivetage. 

La rupture de la jupe au passage du cone de forcement de 
l'arme conduit a la diminution de la largeur efficace de la 
ceinture. II en resulte une diminution de la capacite de tir 
du projectile dans des tubes uses. 
20 De plus, tous les efforts et contraintes mecaniques regus 

par la munition sont transmis a la ceinture dont les 
caracteristiques d' etancheite risquent de se degrader, ce qui 
peut conduire a des dispersions du point de vue balistique. 

Afin d T accroitre encore plus la vitesse des projectiles 
25 on a cherche par ailleurs a definir des sabots dits tractes 
c'est a dire pour lesquels la plaque de poussee est situee 
vers l T avant du projectile. 

La - publication defensive US-H-1353 decrit un tel 
projectile qui presente come avantage d f avoir un sabot 
30 allege et d T autoriser l f emport d'une plus grande quant ite de 
poudre propulsive dans la douille. 

Cependant un tel projectile doit se trouver positionne & 
l^nterieur du tube de 1 ! arme ce qui oblige ci le doter d f une 
ceinture de diametre inferieur au calibre. Une telle 
35 disposition nuit k 1' etancheite en raison du sous calibrage 
de la ceinture. Si a 1' inverse on realise une ceinture sur 
calibree, il devient difficile voire impossible de mettre a 
poste le projectile en raison des frottements engendres. 
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Par ailleurs le guidage de tels projectiles dans le tube 
est delicat a assurer et on est conduit le plus souvent £l 
prevoir des nervures au calibre s'etendant en arriere de la 
plaque de poussee. De telles nervures genent la mise en place 
5 de la ceinture d f etancheite qui est le plus souvent mont§e 
par deformation a chaud. 

C'est le but de 1' invention que de proposer une ceinture 
d T etancheite ne presentant pas de tels inconvenients . 

Ainsi la ceinture selon 1' invention permet d T assurer une 
10 etancheite de bonne qualite meme a l f int6rieur de tubes uses, 
tout en etant facile a monter sur le projectile. 

La ceinture selon l f invention autorise egalement la 
realisation de projectiles sous calibr6s de type tractes, 
done a sabot allege, tout en assurant neanmoins un excellent 
25 niveau d T etancheite et sans creer de difficultes du point de 
vue de la mise a poste du projectile. 

Ainsi l 1 invention a pour objet une ceinture d f etancheite 
pour un projectile, ceinture caracterisee en ce qu f elle 
comporte une sous-ceinture avant comprenant au moins deux 
20 secteurs, sous-ceinture presentant au moins un profil conique 
cooperant avec un profil complementaire d'une gorge du 
projectile, le sommet du cone etant dispose du cote d'une 
partie arriere du projectile, sous-ceinture qui est maintenue 
sur le projectile par une jupe cylindrique. 
25 La jupe pourra comporter sur sa surface interne un moyen 

permettant sa solidarisation avec la sous ceinture. 

La jupe pourra egalement comporter une collerette interne 
circulaire recevant les secteurs de la sous ceinture. 

Selon un mode de realisation, la ceinture pourra 
30 comporter une couche d'un materiau d' etancheite disposee a 
l f arriere de la sous ceinture ou de la collerette interne de 
la jupe. 

La jupe pourra avoir une longueur comprise entre 50% et 
80% du calibre. 

35 Selon une caracteristique, chaque secteur de la sous 

ceinture pourra comporter au niveau de chacun de ses bords 
lateraux au moins une indentation destinee a cooperer avec 
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une indentation complementaire d f un secteur voisin de fagon a 
constituer une chicane d'etancheite aux gaz propulsifs. 

Un materiau d T etancheit6 souple sera avantageusement 
dispose dans les chicanes et au niveau d f une face arriere de 
5 la sous-ceinture. 

Selon un mode particulier de realisation, la ceinture 
d f 6tancheite pourra etre sous calibree au moins au niveau 
d f une partie avant. 

L 1 invention a egalement pour objet un projectile sous 
10 calibre equipe d f une telle ceinture, projectile comportant un 
sabot de type tracts et ayant des caracteristiques de guidage 
dans le tube ainsi que d'etancheite ameliorees. 

Ainsi le projectile fleche selon 1 T invention comprend un 
barreau sous calibre maintenu par un sabot au calibre forme 
15 d T au moins deux segments, ce projectile porte une ceinture 
comportant une sous-ceinture et il est caracterise en ce que 
le sabot comporte une plaque de poussee qui se situe 
axialement en avant d'un plan transversal passant par le 
centre de gravite du projectile coiuplet, plaque de poussee 
20 comportant au moins une gorge recevant la sous-ceinture. 

Les chicanes separant les differents secteurs de la sous- 
ceinture pourront avantageusement etre disposees en 
alternance avec les plans de joints separant les segments du 
sabot. 

25 Chaque segment du sabot pourra comporter un plot arriere 

de guidage au calibre • 

Chaque segment du sabot pourra comporter une nervure de 
renfort s T etendant longitudinalement en arriere de la plaque 
de poussee. 

30 La nervure pourra §tre en contact avec la jupe de la 

ceinture. La jupe de la ceinture pourra alors presenter des 
rainures longitudinales internes dans lesquelles se logent 
les nervures. 

Avantageusement la jupe de la ceintxire pourra etre sur- 
35 calibree au niveau d T une partie arriere. 

L T invention a enfin pour objet une munition incorporant 
un tel projectile. 
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Cette munition comprend un etui renfermant une charge 
propulsive et incorporant un projectile, elle est 
caracterisee en ce que la jupe de la ceinture est solidaire 
d f une bague de liaison fixee a l'etui. 
5 Une partie de la charge propulsive pourra alors etre 

disposee dans la jupe de ceinture. 

L f invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description qui va suivre de differents modes de realisation, 
description faite en reference aux dessins annexes et dans 
10 lesquels : 

- la figure la represente partiellement en coupe 
longitudinale un projectile equipe d'une ceinture selon 
1' invention, 

- la figure lb est une vue agrandie de la sous ceinture 
25 et de son accrochage sur le sabot, 

- la figure 2 est une vue en coupe transversale de ce 
projectile coupe realisee suivant le plan dont la trace AA 
est reperee sur la figure 1, 

- la figure 3 est une vue de detail de la ceinture, jupe 
20 retiree, montrant les indentations realisees au niveau des 

bords lateraux de deux secteurs de la sous-ceinture, 

- la figure 4 represente une variante de realisation de 
la ceinture, 

la figure 5 represente en coupe longitudinale un 
25 premier mode de realisation d*un projectile et d'une munition 
selon l 1 invention, le projectile etant represente mis a poste 
dans un tube d'arme, 

- la figure 6 represente en coupe longitudinale un 
deuxidme mode de realisation d'un projectile et d T une 

30 munition selon 1 1 invention, 

- la figure 7 est une vue en coupe transversale du 
projectile suivant ce deuxieme mode de realisation, coupe 
realisee suivant le plan dont la trace BB est reperee sur la 
figure 6. 

35 En se reportant aux figures la et lb, un projectile 1, 

qui est ici un projectile sous calibre stabilise par 
empennage (ou projectile fleche) comprend un sabot 3 forme 
d'au moins deux segments (ici trois segments) entourant un 
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barreau 4. Le projectile 1 est rendu solidaire d'une douille 
combustible 2 par 1 1 intermediaire d f une bague de liaison 5. 

La bague de liaison 5 presente une partie arriere 6 
evasee qui est rendue solidaire de la douille combustible 2 
5 par un moyen de liaison approprie, par exemple par des rivets 
7 regulierement repartis angulairement et/ou par collage. 

La bague de liaison 5 presente une partie avant 8 qui est 
rendue solidaire du projectile 1 au niveau d'une ceinture 9 
par exemple par des rivets 10 regulierement repartis 
10 angulairement. 

Conform6ment a l f invention la ceinture d'etancheite 9 
comporte une sous-ceinture avant 11 comprenant au moins deux 
secteurs (ici elle comporte trois secteurs 11a, lib et 11c 
voir la figure 2), et qui est maintenue sur le projectile 1 
15 par une jupe cylindrique 12. 

La jupe a de preference une longueur comprise entre 50% 
et 80% du calibre, soit de 60 a 100mm pour un projectile de 
calibre 120mm. Une telle longueur est sensiblement le double 
de celle des ceintures classiques. 
20 La sous ceinture 11 presente deux profils coniques 13a, 

13b qui cooperent avec des profils complement aires 14a, 14b 
d T une gorge du projectile 1. 

Le sommet du cone geometrique delimitant chaque profil 
conique est dispose du cote d'une partie arriere (AR) du 
25 projectile. Ainsi le diametre au fond de la gorge du sabot 
est croissant le long d'un profil 14a ou 14b entre 1' arriere 
AR et 1' avant AV du projectile. 

Ainsi la pression des gaz s'exergant sur la sous ceinture 
11 aura pour effet de pousser celle ci par rapport au sabot 
30 3, ce qui aura pour effet, compte tenu de la conicite des 
profils 14a, 14b, d'ecarter radialement les secteurs de la 
sous ceinture 11. 

La jupe 12 comporte sur sa surface interne un moyen 
assurant sa solidarisation avec la sous ceinture. Ce moyen 
35 est constitu6 ici par des dents circulaires 15 qui cooperent 
avec des sillons complementaires amenages sur la surface 
cylindrique externe de la sous ceinture 11. Tout autre moyen 
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de solidarisation serait bien entendu envisageable, par 
exemple un filetage. 

Comme cela est plus particulierement visible a la figure 
3, chaque secteur 11a, lib, 11c de la sous ceinture 11 
5 comporte au niveau de chacun de ses bords lateraux au moins 
une indentation 16 qui est destinee a cooperer avec une 
indentation complementaire 17 d'un secteur voisin de fagon a 
constituer une chicane 18 assurant I'etancheite aux gaz 
propulsifs. Un jeu est prevu au niveau de chaque indentation 

10 entre les deux secteurs, ce jeu est rempli avec un mater iau 
d'etancheite souple 19, par exemple du silicone. 

Les indentations representees ici ont la forme de 
languettes cooperant avec des cr6neaux. II serait possible de 
realiser des indentations de formes differentes, par exemple 

15 des dentures ou bien des formes courbes. 

Comme cela est visible a la figure 2, les chicanes 18 
separant les differents secteurs 11a, lib et 11c de la sous- 
ceinture 11 sont disposees en alternance avec les plans de 
joints 22 separant les segments 3a, 3b et 3c du sabot 3. Une 

20 telle disposition a pour but d'ameliorer l'etancheite en 
evitant des points de faiblesse pouvant favoriser le passage 
des gaz dans le plan de joint. 

Afin de parfaire l'etancheite de la sous-ceinture 11 un 
materiau souple 20, telle une resine silicone, est egalement 

25 dispose au niveau d f une cuvette 21 am6nagee sur la face 
arriere de la sous-ceinture 11 (voir la figure lb) . 

Le montage de la ceinture est facility par sa subdivision 
en une sous-ceinture 11 et une jupe 12. Les secteurs massifs 
de la sous ceinture sont aisement mis en place sans qu' il 

30 soit necessaire de les deformer. Les joints de silicones sont 
deposes et assurent une solidarisation temporaire de la sous 
ceinture et du projectile. La jupe mince 12 est ensuite 
glissee autour du projectile et realise la solidarisation 
complete des differentes parties de la ceinture. La jupe peut 

35 aisement etre mise en place sans dilatation prealable. Le 
montage s'opere done completement a froid, ce qui est plus 
economique et assure une meilleure reproducibility des 
caracteristiques mecaniques de la ceinture. 
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Le fonctionnement de cette ceinture est le suivant. 
Lors du tir du projectile, la pression des gaz s f exerce 
radialement a l f interieur de la jupe 12 et a pour effet de la 
plaquer sur la surface interne du tube de l'arme. 
5 Les rivets 10 se rompent et le projectile se separe de 

l f etui 2 et de la bague de liaison 5. 

La pression des gaz pousse egalement axialement la sous 
ceinture 11 qui, grace aux profils coniques 13 et 14, 
s f 6carte radialement du sabot 3 et vient se plaquer contre la 
10 paroi du tube. La division de la sous ceinture 11 en trois 
secteurs favorise cet §cartement. 

L'etancheite reste cependant assuree grace aux chicanes 
18 et aux remplissages de materiau d'etancheite 20 et 19 qui 
autorisent un tel deplacement des secteurs 11a, lib, 11c, 
25 La jupe 12 est suffisamment mince (de l f ordre du 

millimetre) et souple pour autoriser l f ecartement des 
secteurs de la sous ceinture 11. 

A la sortie du tube de l f arme les efforts aerodynamiques 
ecartent les segments 3a, 3b et 3c du sabot, la jupe 12 mince 
20 se dechire aisement. La sous ceinture 11 qui est subdivisee 
en secteurs ne perturbe pas la separation sabot/barreau. 

On obtient done ainsi une etancheite aux gaz parfaite 
meme dans les tubes uses. Grace a 1 T invention 1' etancheite se 
trouve amelioree d f une part avec la subdivision de la 
25 ceinture en trois secteurs mobiles et d T autre part grace a la 
jupe qui s 1 applique sur la paroi interne du tube sur une 
surface importante . 

La 'jupe permet ainsi de couvrir les defauts du revetement 
du tube de l'arme (dechromages) et limite les fuites de gaz a 
30 ces endroits. 

La jupe de ceinture permet egalement de proteger la paroi 
du tube en evitant l 1 impact des flammes du chargement 
propulsif qui ont pour inconvenient d'accroitre le 
dechromage . 

35 A titre de variante il serait possible de realiser en une 

seule piece la jupe 12 et la piece de liaison 5. On prevoira 
alors une amorce de rupture annulaire au niveau du changement 
de diametre (au niveau des rivets- 10 sur la figure la) pour 
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assurer la reproductibilite de la separation entre la partie 
de jupe assurant l 1 etancheite dans le tube et la partie 
evasee assurant la liaison avec la douille. 

La figure 4 montre une variante de realisation de la 
5 ceinture selon 1 T invention. 

Selon cette variante, la jupe 12 comporte une collerette 
interne circulaire 35 qui regoit les secteurs de la sous- 
ceinture 11. Les trois secteurs se trouvent done en appui 
contre la collerette 35 et ils sont egalement immobilises par 
10 les dents circulaires 15. 

Le montage sur le sabot s'effectue de la meme fagon que 
pour le mode de realisation precedent. 

Une couche d f un mat^riau souple 20, telle une resine 
silicone, est disposee apr6s montage a 1' arriere de la 
15 collerette 35 et entre celle ci et le sabot 3. Ce materiau 
penetre egalement jusqu'a la sous ceinture 11 et permet de 
parfaire l f etancheite aux gaz propulsifs. 

L'avantage de cette variante est qu'elle permet 
d'ameliorer 1 T etancheite arriere ainsi que le maintien des 
20 secteurs de sous ceinture. 

La ceinture selon l 1 invention a ete decrite ici adapt^e 
sur un projectile sous calibre. II est bien entendu possible 
de la disposer sur un projectile au calibre. 

La ceinture selon 1' invention est neanmoins 
25 particulierement adapt^e pour equiper un projectile fleche de 
type a sabot tracte. En effet selon une variante de 
l f invention la ceinture 9 peut etre sous calibree au niveau 
de sa partie avant 9a. Un tel sous calibrage sera de l f ordre 
de quelques dixiemes de mm ce qui est suffisant pour 
30 faciliter 1 1 introduction sans difficultes du projectile a 
l T interieur du tube de l T arme. 

Les caracteristiques structurelles de la ceinture selon 
1 T invention permettent des le tir de rattraper le sous 
calibrage et assurer ainsi l 1 etancheite aux gaz. 
35 On pourra egalement donner a la jupe 12 de la ceinture un 

leger sur-calibrage au niveau de sa partie arriere 9b (voir 
figure la) . Une telle disposition permet d f ameliorer 
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l f etancheit§ basse pression au debut de la combustion de la 
poudre . 

La figure 5 montre ainsi un projectile 1 et une munition 
selon un premier mode de realisation de 1 T invention. 
5 Cette munition comprend outre le projectile 1, un etui 

combustible 2 ferme au niveau de sa partie arriere par un 
culot obturateur 23 qui porte un tube allumeur 24. L'etui 
renferme un chargement propulsif (non represents ici) . 

Conformement a 1 T invention le projectile 1 comporte un 

10 sabot 3 dont la plaque de poussee PP (partie comportant une 
gorge recevant la sous ceinture 11) se situe axialement en 
avant d T un plan transversal median PM qui est le plan 
orthogonal au barreau 4 et passant par le centre de gravite 
du projectile complet. 

15 Ce sabot est de type tracte. Comme cela est visible sur 

la figure 5, le projectile 1 est introduit a l'interieur du' 
tube 25 de l'arme 26. La bague de liaison 5 est en appui 
contre le cone de forcement 27 qui raccorde le tube 25 a la 
chambre 28. 

20 Comme cela a deja ete precise precedemment, la mise en 

place de la munition a ete faite sans difficulty grace au 
sous calibrage de la ceinture 9. L'etancheite aux gaz sera 
assuree grace a la structure de cette ceinture. 

Le volume interne 29 delimite par la jupe 12 renferme une 

25 partie de la charge propulsive. On augmente ainsi la vitesse 
initiale du projectile. Le volume de poudre supplement aire 
ainsi disponible est de l'ordre de 0,5 a 0,8 litres pour un 
calibre de 120mm. II en resulte un accroissement de vitesse 
initiale de l f ordre de 4 a 5%. 

30 Un tel accroissement de performances s T ajoute & celui 

resultant du gain de masse lie a la technologie du sabot 
tracte. On peut verifier par le calcul que le gain de masse 
optimal pour un sabot de calibre 12 0mm est obtenu en avangant 
la plaque de poussee de 80mm environ par rapport a sa 

35 position habituelle au niveau du cone de forcement. II en 
resulte un allegement du sabot de 15 a 20% pour un coat de 
fabrication analogue. 
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Selon le premier mode de realisation du projectile selon 
l f invention chaque segment du sabot 3 comporte egalement un 
plot arriere 30 au calibre. Une telle disposition permet 
d'ameliorer le guidage du projectile a l'interieur du tube de 
5 1 T arme . 

Le guidage du projectile 1 est assure ainsi par la plaque 
de poussee seule sur les premiers centimetres, puis par la 
plaque de poussee et les plots 30 sur la plus grande partie 
du tube. 

10 Les figures 6 et 7 montrent un projectile selon un 

deuxieme mode de realisation de 1 T invention. Ce projectile 
differe de celui selon la figure 5 en ce que chaque segment 
3a, 3b, 3c du sabot 3 comporte une nervure de renfort 33 
s'etendant longitudinal ement en arriere de la plaque de 

25 poussee PP. 

Les nervures 33 permettent d' augment er la rigidite 
transversale du sabot 3. 

Comme cela est plus particulierement visible a la figure 
7, chaque nervure 33 est en contact avec la jupe 12 de la 

20 ceinture. Ainsi les nervures 33 permettent d' assurer le 
guidage du projectile dans le tube de 1'arme des les premiers 
instants du tir. 

La jupe 12 de la ceinture presente des rainures 
longitudinales internes 34 dans lesquelles se logent les 

25 nervures 33. Une telle disposition permet de fragiliser la 
jupe 12 ce qui facilite sa rupture a la sortie du tube de 
1'arme. Le montage de la ceinture se trouve egalement 
facilite. En effet les nervures 33 assurent le guidage de la 
jupe 12 qui vient aisement coiffer les secteurs de la sous 

30 ceinture 11. 
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REVINDICATIONS 

1. Ceinture d'etancheite (9) pour un projectile (1), 
ceinture caracterisee en ce gu f elle comporte une sous- 
ceinture avant (11) comprenant au moins deux secteurs, sous- 
5 ceinture presentant au moins un profil conique (13a, 13b) 
cooperant avec un profil complementaire (14a, 14b) d f une gorge 
du projectile, le sommet du cone etant dispose du cote d T une 
partie arriere du projectile, sous-ceinture (11) qui est 
maintenue sur le projectile par une jupe (12) cylindrique. 
10 2. Ceinture d'etancheite selon la revendication 1, 

caracterisee en ce que la jupe (12) comporte sur sa surface 
interne un moyen (15) permettant sa solidarisation avec la 
sous ceinture (11) . 

3. Ceinture d'etancheite selon la revendication 2, 
15 caracterisee en ce que la jupe (12) comporte une collerette 

interne circulaire (35) recevant les secteurs de la sous 
ceinture (11) • 

4. Ceinture d'etancheite selon une des revendications 1 a 
3, caracterisee en ce qu'elle comporte une couche (20) d T un 

20 materiau d'etancheite disposee a l f arriere de la sous 
ceinture (11) ou de la collerette interne (35) de la jupe 
(12) . 

5. Ceinture d'etancheite selon une des revendications 1 a 
'4, caracterisee en ce que la jupe (12) a une longueur 

25 comprise entre 50% et 80% du calibre. 

6. Ceinture d'etancheite selon une des revendications 1 a 
5, caracterisee en ce que chaque secteur de la sous ceinture 
(11) comporte au niveau de chacun de ses bords lateraux au 
moins une indentation (16) destinee a cooperer avec une 

30 indentation complementaire (17) d f un secteur voisin de fagon 
& constituer une chicane (18) d'etancheite aux gaz 
propulsif s . 

1. Ceinture d'etancheite selon la revendication 6, 
caracterisee en ce qu'un materiau d'etancheite souple (19) 
35 est dispose dans les chicanes (18) et au niveau d'une face 
arridre de la sous-ceinture (11) . 
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8. Ceinture d T etancheite selon une des revendications 1 a 
7, caracterisee en ce que la jupe (12) de la ceinture (9) est 
sur-calibr§e au niveau d'une partie arriere (9b) • 

9. Ceinture d f etancheite selon une des revendications 1 ct 
5 8, caracterisee en ce qu'elle est sous calibree au moins au 

niveau d'une partie avant (9a) . 

10. Projectile fleche (1) comprenant un barreau (4) sous 
calibre maintenu par un sabot (3) au calibre forme d'au moins 
deux segments, projectile portant une ceinture (9) selon la 

10 revendication 9 et caracteris6 en ce que le sabot (3) 
comporte une plaque de pouss6e (PP) qui se situe axialement 
en avant d f un plan transversal (PM) passant par le centre de 
gravite du projectile complet, plaque de poussee comportant 
au moins une gorge recevant la sous-ceinture (11) . 

15 11. Projectile fleche selon la revendication 10 et 

incorporant une ceinture selon la revendication 6, 
caracterise en ce que les chicanes (18) s^parant les 
differents secteurs de la sous-ceinture (11) sont disposees 
en alternance avec les plans de joints (22) separant les 

20 segments du sabot (3) . 

12. Projectile fleche selon une des revendications 10 a 
11, caracterise en ce que chaque segment du sabot (3) 
comporte un plot arriere (30) de guidage au calibre. 

13. Projectile fleche selon une des revendications 10 a 
25 12, caracterise en ce que chaque segment du sabot (3) 

comporte une nervure de renfort (33) s'etendant 
longitudinalement en arriere de la plaque de poussee (PP) . 

14. Projectile fleche selon la revendication 13, 
caracterise en ce que la nervure (33) est en contact avec la 

30 jupe (12) de la ceinture (9) . 

15. Projectile fleche selon la revendication 14, 
caracterise en ce que la jupe (12) de la ceinture presente 
des rainures longitudinales (34) internes dans lesquelles se 
logent les nervures (33) . 

35 16. Munition comprenant un etui (2) renfermant une charge 

propulsive et incorporant un projectile selon une des 
revendications 10 k 15, munition caracterisee en ce que la 
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jupe (12) de la ceinture est solidaire d ? une bague de liaison 
(6) fixee a l f etui (2) . 

17. Munition selon la revendication 16, caracterisee en 
ce qu f une partie de la charge propulsive est disposee dans la 
5 jupe (12) de ceinture. 




Fig lb 




Fig 4 
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